BEHALTERBAU

Rezirkulationstank 50L inkl. Automatisierung

Mobilbehalter als Rezirkulationstank im Downstream-Bereich einer Biotech-Anlage.

WICHTIGE FAKTEN

Werkstoff 1.4404

Oberflache innen:  Ra <=0,8pum elektropoliert
auflen: Ra <= 1,6um geschliffen

Totalvolumen 50 ltr.

Druck Innenmantel: -1/+4 bar
Doppelmantel: ~ 0/+5 bar

Temperatur 0/+120°C

Komponenten/ ¢ Mobilbehalter in GMP-Ausfiihrung

Besonderheiten « Behilter dreiwandig mit Temperatur-

regelung

¢ Regelung fur Kiihlung + Beheizung liber
Pumpe und Durchlauferhitzer

e Magnetriihrwerk, div. Sensorik fir pH,
Leitfahigkeit, Druck, Temperatur ...
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